
注 ： 入力時は半角英数のこと

採点区分 減点数 減点小計

0 １× ３× ５×

Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ

0 2 4 6 8
プルダウン

リスト→

Ａ Ｂ Ｃ Ｄ Ｅ

0 2 4 6 8
プルダウン

リスト→

0 ２×

①

採点区分 呼び寸法① 実測値② 誤差（②－①） 減点数 減点小計

0 2 4 6 8

②

0 2 4 6 8

0 2 4 6 8

0 2 4 6 8 ③

0 2 4 6 8 ④

±0.06 以内

φ30（Ｍ）

シークレット番号

φ55（Ｎ）

35（Ｏ）

±0.17 以内

±0.08 以内

±0.18を超える

±0.08以内

2

±0.05以内 ±0.05を超える

8

-0.01
-0.06を超える

±0.04以内

-0.01
-0.06以内

φ11･15･19
【M□-5mm】

計算（Ｇ）

25（Ｋ）

0

±0.05以内

-0.01
-0.05以内

中級を超える

φ35（Ｄ）

125（Ｌ）

φ28（Ｅ）

φ40（Ｃ）

4 8

±0.08を超える

採点

84

ねじ

仕上げ面の仕上がり程度表面粗さ

箇所なし　(なしを選択）

あたり テーパ部オスメスのあたり具合

切削面の傷、打こん、
削り残し、削り込み

びびり（ねじ部は除く）
箇所なし　(なしを選択）

0

面取りされているが正しくない　(箇所数記入）すべての面取り部
および糸面取り部

正しく面取りされている

８０%以上　　(該当の場合：1を選択） 60%以上　　(該当の場合：1を選択）

なし　(なしを選択） あり　　（ありの場合：1を選択）

20

基準内　(なしを選択） 基準外　(箇所数入力）

6

φ35～40
抽選（Ａ）

±0.02以内 ±0.03以内 ±0.04以内

0 2

( A～Eを選択 ）

( A～Eを選択 ）

ねじ部の 仕上がり程度

ねじ部の はめあい具合

60%未満　　（該当の場合：1を選択）

-0.01
-0.03以内

φ52～57
抽選（Ｂ）

±0.05を超える

φ30（Ｆ）

0

-0.01
-0.06を超える

8

±0.02以内

2 4

-0.01
-0.04以内

8

2 4

8

±0.05を超える

4

小　　(箇所数記入） 大　　(箇所数記入）

0 2

6

-0.01
-0.03以内

-0.01
-0.04以内

-0.01
-0.05以内

-0.01
-0.06以内

小　　(箇所数入力） 中　　(箇所数入力） 大　　(箇所数入力）

採点項目

寸法間違い（±２．０ｍｍ以上）

できばえ・
みばえ

0

0

0

採点

部品①
寸法精度

±0.05以内 ±0.06以内 ±0.07以内

１× ２×

２×

面取りされていない　(箇所数記入）

４×

0

組み立て
寸法精度

±0.05 以内組立
20（Ｐ）

部品②
寸法精度

±0.15 以内

±0.17 以内 ±0.18 以内

±0.07 以内

±0.15 以内 ±0.16 以内

±0.08 を超える

0 2 4 6

±0.18 以内

0 2 4

中級を超える

±0.16 以内

4

中級を超える

0

±0.18を超える

精級 以内（±0.2） 中級 以内（±0.5）

精級 以内（±0.1） 中級 以内（±0.2）

0 2 4 6

2

8

4 6

中級を超える精級 以内（±0.1） 中級 以内（±0.2）

±0.03以内 ±0.05以内

10（Ｊ）
精級 以内（±0.1）

Ｍ16･20･24
抽選

32～35
計算（Ｈ）

0 2 4

0

精級 以内（±0.1） 中級 以内（±0.2）

中級 以内（±0.2）

中級を超える

2 4

±0.15 以内 ±0.16 以内 ±0.17 以内

10～13
抽選（Ｉ）

±0.02以内 ±0.03以内 ±0.04以内

6

+0.02
0 以内

+0.03
0 以内

+0.04
0 以内

+0.05
0 以内

+0.05
0 を超える

±0.18 以内 ±0.18を超える
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注 ： 入力時は半角英数のこと

減点× 回数 （時間）

１×

１×

１×

１×

２×

２×

２×

２×

２×

２×

２×

２×

２×

２×

２×

２×

２×

２×

２×

　×

その他 　× ⑤

採点区分 減点数 減点小計

0分 5分以内 10分以内 15分以内 20分以内 25分以内 30分以内

0 1 2 3 4 5 6 ⑥

120分をこえて150分までは減点
120分までは減点なし

旋盤番号 学校名 氏名

採点区分 採点項目

工具や測定具の整理整頓ができていない場合

測定具と刃物を触れ合わせて置いた場合

摺動部に工具や測定具を放置していた場合

刃物を取り替える時、機械を止めなかった場合

安全作業

製作部品①・②およびナットを落下させた場合

測定具を落下させた場合

切りくず処理の配慮がされていない場合

切削作業中、素手で切りくずを取り除いた場合

切削作業中、工作物に手を触れた場合

工具等を落下させた場合

作業時間

採点項目

作業時間
(分で入力）

作業服・安全靴・帽子・保護メガネ未着用の場合

刃物等を落下させた場合

黒皮を取らずに重切削を行った場合

超過時間

採点

動力を用いて回転している材料へのエアブローを行った場合

測定するとき、主軸変換レバーを中立にしなかった場合

工作物を水・切削油に浸け込んだ場合

減点数

使用時以外にトースカンの針を下向きにしていない場合

採点

(秒は切り上げ)

減点小計

その他、不安全な行動または作業をしている場合

自己の不注意により、傷絆創膏必要程度以上の負傷をした場合

シークレット番号
第20回 高校生ものづくりコンテスト2020東北大会
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実技
( ①+②+③+④+⑤+⑥)

総合得点
学科：２５

実技：１００

（ １２５－実技減点－学科減点 ）

減点合計

学科




